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(§) Vorrichtung zum Verpacken von einzelnen Gegenstanden 

Eine Vorrichtung zum Verpacken von einzelnen in einem 
Verpackungsschlauch transportierten Gegenstanden ent- 
halt ein Bad. das etgentlich nur aus Speichen besteht. Die 
Oberflache bzw. der Umfang des Rades wird von einzelnen 
Segmenten gebildet, an denen der Folienschlauch festge- 
saugt wird. Zwischen je zwei Stempein ist ein Paar von 
Schwetdbacken angeordnet, das den Folienschlauch zwi- 
schen sich einschtie&t und verschweiBt. Aufgrund des 
Transportes des FolienschJauches uber etwa die Halfte des 
Umfanges steht eine ausreichend lange Zeit fur die Schwei- 
&ung zur Verf ugung. 
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Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zum Verpacken von einzelnen Ge- 
genstanden (15) in Verpackungsmaterial, mit einer 
Transporteinrichtung zum Transport der mit einem 5 
Abstand versehenen, in einem Schlauch (17) aus 
Verpackungsmaterial angeordneten Gegenstande 
(15) zusammen mit dem Schlauch (17), mindestens 
einem Paar (25) relativ zueinander bis zur gegensei- 
tigen Aniage unter EinschluB des Schlauches (17) lo 
bewegbarer Andriickbacken (27, 28) sowie einer 
Trenneinrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Transporteinrichtung ein von einem Drehan- 
trieb angetriebenes Rad (21) aufweist, dessen Um- 
fang segmentartig von den Oberflachen (61) einer is 
Vielzahl von Stempeln (24) gebildet ist, daB minde- 
stens ein Paar (25) von Andriickbacken (27, 28) in 
Umfangsrichtung zwischen zwei Stempeln an dem 
Rad (21) angeordnet ist und daB sich die Bahn von 
Yerpackungsschlauch (17) und/oder Gegenstanden 20 
uber einen Teil des Umfangs des Rades (21) er- 
streckt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportrichtung von Verpak- 
kungsschlauch (17) und/oder Gegenstanden (15) 25 
sich dem Rad (21) tangential nahert, uber etwa die 
Halfte des Umfangs uber dessen Oberflache fuhrt 
und das Rad (21) etwa paraUel zu der Annaherungs- 
richtung wieder tangential vcrlaBt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB zwischen alien Stempehi (24) 
je ein Paar (25) von AndrQckbacken (27, 28) ange- 
ordnet ist 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stem- 35 
pel (24) auf ihren den Umfang des Transportrades 
(21) bildenden Oberflachen .(61) Luftansaugdffnun- 
gen aufweisen, die vorzugsweise durch das Innere 
der Stempel (24) mit einer Unterdruckquelle ver- 
bunden sind. 40 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stem- 
pel (24) in ihrem radialen Abstand von der Dreh- 
achse des Rades (21) einsteilbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stem- 
pel (24) verschiebbar ausgebildet und zwangsge- 
fuhrt angeordnet sind 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stempel (24) derart zwangsge- 50 
fiihrt sind, daB sie nach Trennung der Einzelverpak- 
kungen (29) radial nach auBen verschoben werden. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die je- 
weils inneren Andriickbacken (27) fest mit dem Rad 55 
(21) verbunden sind. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche^ dadurch gekennzeichnet, daB die je- 
weils inneren Andriickbacken (27) jedes Paares (25) 
von Andrtickbacken radial verstellbar angeordnet 
sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die je- 
weils auBeren Andriickbacken (28) jedes Paares 
(25) von Andruckbacken an den jeweiis inneren 
Andriickbacken (27) gelagert sind. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
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AuBeren Andruckbacken (28) jedes Paares (25) von 
Andrackbacken ein den Schlauch (17) Hachig bc- 
aufschlagendes Element (88) angeordnet ist 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die je- 
weiis auBeren Andruckbacken (28) jedes Paares 
(25) von Andriickbacken sch wenkbar gelagert sind 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die auBe- 
ren Andruckbacken (28) jedes Paares (25) von An- 
druckbacken zwangsgefiihrt sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6. 7 und 
13, dadurch gekennzeichnet, daB zur Zwangsfuh- 
rung ein Nutenfiihrungen (46, 76) aufweisendcs 
Steuerelement, vorzugsweise eine Steuerwand (47) 
v6rgesehen ist, mit der ein mit dem zu fiihrendcn 
Element verbundener Mitnehmer zusammcnwirki, 
der vorzugsweise als eine in die Nuten (46, 76) ein- 
greifende Rolle (45, 75) ausgebildet isl. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rolle (45, 75) an einem Ober- 
tragungselement (43, 73) angebracht isl, das mit 
dem zu fQhrenden Element verstellbar verbindbar 
ist 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Blas- 
einrichtung zum Ausblasen von Luft zwischen den 
Oberflachen (61) der Stempel (24) und den An- 
driickbacken (27, 28) vorgesehen ist 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
driickbacken (27, 28) wahrend der Drehung des Ra- 
des (21) uber einen Winkelbereich von etwa 90*" 
geschlossen sind 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
drQckbacken (27, 28) als SchweiBbacken ausgebil- 
det sind, wobei ein SchweiBdraht (79) vorzugsweise 
an dem inneren bzw. feststehenden SchweiBbacken 
(27) angeordnet ist 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
druckbacken (27, 28) derart zwangsgcfuhrt sind, 
daB sie etwa an der gleichen Stelle der Vorrichtung 
geoffnet werden, an der der Stempel (24) nach au- 
Ben bewegt wird 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB achtzehn 
Stempel (24) und achtzehn Paare (25) von Andriick- 
backen (27, 28) vorgesehen sind 

Beschreibung 

Die ErHndung betrifft eine Vorrichtung zum Verpak- 
ken von einzelnen Gegenstanden in Verpackungsmate- 
rial, mit einer Transporteinrichtung zum Transport der 
mit einem Abstand versehenen, in einem Schlauch aus 
Verpackungsmaterial angeordneten Gegenstande zu- 
sammen mit dem Schlauch, mindestens einem Paar rela- 
tiv zueinander bis zur gegenseitigen Aniage unter Ein- 
schluB des Schlauches bewegbarer AndrOckbackcn .so- 
wie einer Trenneinrichtung. 

Mit Vorrichtungen dieser Art werden cinzclne Ge- 
genstande beispielsweise mit Forderbandern transpor- 
tiert und um sie herum aus einer Folic ein Folicn- 
schlauch gebildet Dieser Foiienschlauch wird zusam- 
men mit den Gegenstanden zu einer Verbindungsein- 
richtung transportiert Diese Verbindungscinrtchtung 
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druckt dann zwischen den Gegenstanden den Schlauch 
zusammen und verbindet diesen. 

I:.s ist bereits bekannU zu beiden Seiten der Schlauch- 
bahn jc eine Walze anzuordnen, wobei die beiden Wal- 
zcn gcgenlaufig und miteinander synchronisiert rotie- 
ren. Auf der AuBenseite jeder Walze ist je eine An- 
driickbacke angeordnet, wobei die Anordnung so ge- 
iroffen ist, daB in cincr bcstimmtcn Stellung die beiden 
Andruckbacken sich beruhren. Die Andruckbacken 
wcrden auf diese Weise dem sich fortbewegenden 
Schiauch angenahert, drucken diesen zusammen, ver- 
binden ihn und verlassen ihn anschiieBend wleder. Un- 
mittelbar nach oder wahrend der Verbindung trennen 
.sic den Schlauch mit HHfe einer Trenneinrichtung, so 
daB damit einzelne Verpackungen hergestellt werden. 
Falls der Schlauch ein Kunststoff-Folienschlauch ist, der 
mil Milfc von SchweiBbacken verschweiBt wird, hat die- 
se bekannte Anordnung jedoch den Nachteil, daB die 
Sch wciBzeit und die Abkuhlzeit sehr kurz ist, so daB dies 
nur bci komplizierteren Verbundfolien verwendet wer- 
den kann. 

Ebcnfalls bekannt ist eine Vorrichtung, bei der zwei 
parallel zueinander verlaufende umlaufende Ketten zu 
beiden Seiten des Folienschlauches angeordnet sind 
Auf den Ketten sind cinander gegenuberliegend An- 
druckelcmente vorhanden. Diese Vorrichtung hat je- 
doch den Nachteil. daB sie nicht auf verschiedene Pak- 
kungslangcn eingestellt werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Verpacken von einzelnen Gegenstanden 30 
in Schlauchmaterial zu schaffen, die bei einfachem und 
unkompiiziertem Aufbau dennoch ausreichend iange 
SchweiB- und Abkuhlzeiten zulaBt 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gcsehen, daB die Transporteinrichtung ein von einem 
Drehantrieb angetriebenes Rad aufweist, dessen Um- 
fang scgmentartig von den Oberflachen einer Vielzahl 
von Slempeln gebildet ist, daB in Umfangsrichtung zwi- 
schen zwei Stempein ein Paar von Andruckbacken an 



Bei gegebener GroBe wird auf diese Weise auch die fOr 
das SchweiBen zur Verfugung stehende Zeit besonders 
lang. 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein. daB zwischen 
je zwei Stempein ein Paar von Andruckelementen ange- 
ordnet ist Auf diese Weise kOnnen sich die Verbin- 
dungsvorgange zwischen den Schlauchwandungen zeit- 
lich weitgehend uberlappen. 

Es kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, daB die 
Stempel auf ihren den Umfang des Transportrades bil- 
denden Oberflachen Luftansaugoffnungen aufweisen, 
die mit einer Unterdruckquelle verbunden sind. Da- 
durch wird der Schlauch an den Stempein bzw. deren 
Oberflachen angesaugt, so daB eine einfache und sicher 
arbeitende Befestigung zwischen dem Schlauch und 
dem Rad gegeben ist Dies fuhrt zu einer auBerordent- 
lich unkomplizierten und dennoch sicher arbeitenden 
Vorwartsbewegung sowohl des Schlauches als auch 
nach Herstellen der Verpackungen der einzelnen Ver- 
packungen. 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB die 
Stempel in ihrem radialen Abstand von der Drehachse 
des Rades einstellbar sind. Auf diese Art wird es mog- 
lich. den Durchmesser des Rades und damit den langs 
25 des Umfanges gemessenen Abstand zwischen zwei Paa- 
ren von Andruckelementen und SchweiBzangen zu ver- 
andern. Mit anderen Worten. die von der Erfindung vor- 
geschlagene Vorrichtung laBt sich auf unterschiedliche 
PackungsgroBen ohne weitere Hilfsmittel einstellen. 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB die 
Stempel verschiebbar ausgebildet und zwangsgefuhrt 
angeordnet sind Auf diese Weise wird es mdglich, wah- 
rend des Umlaufens des Rades die Umfangsoberflache 
derart kondnuierlich zu verandem, daB sie im Quer- 
35 schnitt nicht mehr kreisformig ist. So wird es beispiels- 
weise bei der Verwendung von SchweiBbacken moglich, 
die Trennung der Einzelpackungen dadurch zu erleich- 
tem. daB eine leichte Auswartsbewegung des Stempels 
unmittelbar nach der TrennschweiBung 
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„ ausgeffihrt 

dem Rad angeordnet ist und daB der Verpackungs- 40 wird Besonders gOnstig ist diese Mdglichkeit jedoch 
schlauch uber einen Teil des Umfangs des Rades trans- dann, wenn die Stempel derart zwangsgefuhrt werden 
porticrt wird soUen. daB sie nach Trennung der Einzelverpackungen 

Aufgrund des Transportes des Schlauches fiber den radial nach auBen verschoben werden. Auf diese Weise 
Umfang des Rades ist es moglich, die Vorrichtung rela- kann namlich der lineare Abstand zwischen je zwei Ein- 
tiv plat'zsparend und kompakt aufzubauen. Wahrend 45 zelverpackungen vergroBert werden, so daB beim Ab- 
dcs Transportes uber den Umfang des Rades wird der transport der Einzelverpackungen keine Vereinzelungs- 
Schlauch von den einzelnen Stempein auf sehr einfache einrichtung mehr erforderlich ist AuBerdem konnen die 
Weise unterstutzt. so daB die Durchfuhrung der Verbin- Einzelverpackungen dann einer Obergabeeinrichtung 
dung einfach ist Es steht der gesamte Teil des Umfan- ubergeben werden, ohne daB hierzu irgend welche zu- 
gcs. uber den der Schlauch transportiert wird, zum 50 satzlichen Einrichtungen erforderlich wSren. 
I>urchfuhren der Verbindung und der nicht akUve Teil Urn die Vorrichtung nach der Erfindung weiterhin 
zum Abkuhlen von SchweiBbacken zur Verfugung. moglichst einfach aufzubauen. kann vorgesehen sein. 

Diese MaBnahmen sind nicht nur bei SchweiBungen daB die inneren Andriickbachen fest mit dem Rad ver- 
anwcndbar. sondern beispiels weise auch dort, wo die bunden sind Wahrend bei den bekannten Vorrichtun- 
Schlauchwandungen durch eine sog. Crimp- Verbindung 55 gen beide Andruckbacken auf relativ kompiizierten 



miteinander verbunden werden soilen. Bei Verschwei- 
Bungcn treien jedoch die Vorteile der Erfindung beson- 
ders deullich hervor, so daB die Anwendung der Vor- 
richtung beim VerschweiBen von Folienpackungen be- 
.sondcrs bevorzugt wird 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, dafi die 
Transportvorrichtung von Verpackungsschlauch und/ 
Oder Gegenstanden sich dem Rad tangential nahert, 
uber etwa die Halfte des Umfangs uber die Oberflache 
des Rades fuhrt und das Rad etwa parallel zu der Anna- 
herungsrichtung wieder tangential verlaBt Auf diese 
Wcisc stehl eine relativ groBe Strecke zur Verfugung, 
auf der der Schlauch von den Stempein unterstutzt wird 



Bahnen bewegt werden mussen und entsprechend kom- 
plizierte Lagerungsmechanismen aufweisen, ist es bei 
der Erfindung moglich, die inneren Andruckbacken un- 
verandert mit dem Rad rotieren zu lassen. Dies verein- 
GO facht natilrfich den Aufbau. Es kann jedoch vorgesehen 
sein, daB die inneren AndrOckbacken radial verstellbar 
angeordnet sind Dies ist insbesondere dann von Nut- 
zen, wenn aufgrund der Verstellbarkeit der Stempel die 
Vorrichtung fur unterschiedliche PackungsgroBen Ver- 
65 wendung finden solL 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein. daB die auBe- 
ren Andruckbacken an den inneren Andruckbacken ge- 
lagert sind Auch dies fuhrt zu einer. Vereinfachung des 



OCtD: <OE 3526634A1 J_> 




5 

Aufbaues. Es mussen keine besonderen Vorrichtungen 
2ur Synchronisierung der Bewegung der beiden An- 
druckbacken vorgesehen sein. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB an den 
auBcren Andruckbacken ein die Verpackungen andruk- 
kendes Element angeordnet isL Mit Hilfe dieses Ele- 
mentes kann dafiir gesorgt werden, daB kurz vor dem 
Herstellen der Verbindung zwischen den Schlauchwan- 
dungen die in der Packung noch enthaltene Luft in 
Transportrichtung entweicht. Da die auBere Andruck- 
backe sowieso bewegt wird, kann diese Bewegungsein- 
richtung praktisch zu diesem Nebenzweck mit ausge- 
niitzt werden, 

Besonders gunstig ist es, wenn die auBeren Andruck- 
backen schwenkbar gelagert sind. Es sind zwar auch 
andere einseitige Lagerungen moglich, jedoch ist die 
schwenkbare Lagerung besonders einf acL 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB die au- 
Beren Andruckbacken zwangsgef Qhrt sind 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB zur 
Zwangsfuhrung eine Steuerwand vorgesehen ist, die 
Rillen-, Nutenftihrungen oder Steuerkurven aufweist, an 
denen ein Nockenfolger. vorzugsweise eine mit dem zu 
fiihrenden Element verbundene Rolle o. dgl. angreift 
Die Steuerwand laBt sich seitlich neben dem Rad leicht 
anordnen und fiihrt zu einer einfachen prazisen Steue- 
rung ohne hohen Aufwand. Dabei kann erfindungsge- 
raaB vorgesehen sein, daB der Nockenfolger bzw. die 
Rolle an einem Obertragungselement angebracht ist, 
das mit dem zu fuhrenden Element verstellbar verbun- 
den ist. Soil beispielsweise die Vorrichtung fur eine an- 
dere PackungsgroBe verwendet werden. so braucht die 
Steuerwand nicht ausgetauscht zu werden, da nur die 
Verbindung zwischen dem Obertragungselement und 
dem zu fuhrenden Element verstellt zu werden braucht 
ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB eine 
Blaselnrichtung zum Ausblasen von Luft zwischen den 
Oberflachen der Stempel und den Andrttckbacken vor- 
handen ist Damit kann die Abkuhlung der SchweiBbak- 
ken und/oderderSchweiBnaht unterstiitzt werden. 

Mit den MaBnahmen nach der Erfindung ist es mog- 
lich. daB die Andruckbacken wahrend eines Winkelbe- 
reichs von knapp 180° geschlossen sind Es steht also 
eine relativ lange Zeitdauer zum Herstellen der 
SchweiBnaht zur Verfugung, so daB die SchweiBbacken 
mit relativ niedrigen Temperaturen arbeiten, einen gro- 
Ben Foliendickenbereich bestreichen und dennoch eine 
gute und haltende VerschweiBung durchfuhren kdnnen. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dafl die An- 
druckbacken derart zwangsgef Qhrt sind, daB sie etwa an 
der gleichen Stelle geoffnet werden, an der der Stempel 
nach auBen bewegt wird. Da der vor den AndrQckbak- 
ken angeordnete Stempel diese Stelle etwas fruher er- 
reichl, wird er daher zeitlich gesehen kurz vor dem Off- 
nen der Andruckbacken nach auBen bewegt so daB 
beim Schweifien eventuell noch vorhandene schwache 
Verbindungen zwischen den beiden Verpackungen ab- 
gerissen werden konnen. 

Weitere Merkmale, Einzeiheiten und Vorzuge der Er- 
findung ergeben sich aus der foigenden Beschreibung 
einer bevorzugten AusfQhrungsform sowic anhand der 
Zelchnung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte Ansicht einer Verpackungs- 
maschine; 

Fig. 2 eine Seitenansicht zweier geoffneter Andruck- 
elemente mit dem zugehorigen Obertragungswagen; 
Fig. 3 einen Schnitt langs Linie lII-III in Fig. 2; 
Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende Ansicht eines 
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Stempels; 

Fig. 5 eine vergroBerte abgebrochene Ansicht dreier 
Stempel im Augenblick der Abgabe der fertigen Einzcl- 
verpackungen; 
5 Fig. 6 eine vergroBerte Ansicht der Lagc von Stem- 
pel, Andruckbacken und Ver packung. 
Fig. 7 einen Teilschnitt langs Linie VII- Vll in Fig. 4. 
Fig. 1 zeigt eine Ansicht einer Verpackungscinrk:h- 
tung von der Seite. Die Verpackungsmaschinc i.st an 
10 einer aufrechtstehenden Basisplatte II angeordnet Von 
der in Fig. 1 linken Seite her erfolgt etwa auf halbcr 
Hohe der Basisplatte 11 das EinfOhren der zu verpak- 
kenden Gegenstande. Diese werden zwischen zwei 
Transportbandern 12, 13 herbeigefuhrt Sie gelangcn 
15 dann zu einer Umlenktrommel 14, wo die einzelnen Ge- 
genstande 15 beispielsweise gefaltet werden. Dies isi 
jedoch nicht Gegenstand der Erfindung. Hinter dieser 
Bearbeitungsstation, zu der die Umlenktrommel 14 ge- 
hort, werden die verpackungsbereiten Gegenstande 15 
20 horizontal ihrer ursprunglichen Richtung entgegcngc- 
setzt mit Hilfe eines mit AbstandseJementen versehencn 
Transportbandes 16 weiterbefdrdert Im Bereich des in 
Transportrichtung gesehenen hinteren Endes dcs 
Transportbandes 16 wird um die zu verpackenden Ge- 
25 genstande 15 ein Folienschlauch 17 gebildet Zu diesem 
Zweck wird eine Folienbahn 18 uber mehrcre Umienk- 
walzen 19 von einer im unteren Bereich der Basisplatte 
11 angeordneten Vorratsspule 20 herangefuhrt. Diese 
Folienbahn 18 wird mit Hilfe geeigneter Umlenkeinrich- 
30 tungen geschickt gefaltet und in Langsrichtung vcr- 
schweiBt, so daB sich ein geschlossener Folienschlauch 
17 ergibt Einrichtungen zur Hersteilung derartiger ge- 
schlossener Folienschliuche sind bekannt 
Der Folienschlauch 17 wird dann geradlinig und tan- 
35 gential an den Umfang eines Transportrades 21 heran- 
gefuhrt Der Umfang 22 des Transportrades 21 wird von 
den Oberflachen 23 mehrerer einzelner Stempel 24 ge- 
bildet In der vereinfachten Fig. 1 sind nur einige dieser 
Stempel 24 dargestellt Die Stempel sind Tell des Radcs 
40 21 und rotieren dementsprechend mit diesem um. Zwi- 
schen je zwei Stempeln 24 ist ein Paar 25 von AndrQck- 
backen angeordnet, wobei jedes Paar eine nahcr zur 
Drehachse 26 des Rades 21 angeordnete innere An- 
druckbacke 27 und eine weiter von der Drehachse cnl- 
45 femte auBere AndrQckbacke 28 aufweist Die Paarc 25 
von Andruckbacken 27, 28 rotieren zusammen mil den 
Stempeln 24 und dem Rad 21. Sobald der Folienschlauch 
17 im Bereich des untersten Punktes des Transportrades 
21 dieses erreicht, schlieBt sich die auBere Andruckbak- 
50 ke 28 und driickt den Folienschlauch gegen die Innere 
Andruckbacke 27 an. Falls die Andruckbacken SchweiB- 
backen sind, kann jetzt eine TrennschweiBung begon- 
nen werden. Die Andruckbacken 27, 28 bicibcn ubcr 
einen Winkel von fast 180** geschlossen. Dadurch wcr- 
55 den zwischen je zwei Paaren 25 von Andruckbacken 27. 
28 Einzelverpackungen 29 gebildet Sobald die Herstei- 
lung und Trennung der Einzelverpackungen 29 becndci . 
ist. was in der Fig. 1 kurz vor der hdchsten Stelle dcs 
Rades 21 geschieht, bewegt sich der entsprechende 
60 Stempel 24 leicht nach auBen und trennt dadurch die 
zugehorige auf ihm festgehaltene Einzelverpackung 29. 
Bei Weiterdrehen des Rades 21 offnet sich etwa an der 
gleichen Stelle die auBere Andruckbacke 28. Der Stem- 
pel 24 wird weiter radial nach auBen bewegt bi.s die 
65 AuBenseite der Einzelpackung 29 an der Unterseitc ei- 
nes Transportbandes 30 aniiegt Zwischen den beiden 
Abschnitten des Transportbandes 30 ist eine Ansaugein- 
richtung 31 vorgesehen, die die Einzelverpackungen 29 
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am Transportband ansaugt Zu diesem Zeitpunkt gibt 
dcr vStempel 24 die Einzelverpackung 29 frei und wird 
nidial wicder nach innen bewegt, so daB er wieder seine 
Aiisgangsslcllung einnimmt. Bei Weiterdrehen des 
Tiansportbandes 30 gelangen die Einzelverpackungen 
29 an eine Slelle. wo die Ansaugeinrichtung 31 mit einer 
Blaseinrichtung 32 kombiniert ist Durch entsprechende 
Sicuerung von Vcntilen konncn dort die Einzelverpak- 
kungen entweder festgehalten und dadurch weitertrans- 
porliert oder fallengelassen werden. 

In Transportrichtung hinter dem Transportband 30 
sind dann weitere Einrichtungen vorhanden, die die Ein- 
zelverpackungen 29 weitertransportieren und weiter 
bearbeilcn. 

Ncben der Vorraisspule 20 ist eine weitere Vorratss- 
pulc 33 angeordnet, so daB, wenn die Vorratsspule 20 
Iccr wird, die Folienbahn von der Vorratsspule 33 be- 
nutzt werden kann. 
Kern der Erfindung ist das Transportrad 21, das im 



to 



15 



eines Kugellagers 53 gelagert ist der auBere Andruck- 
backen 28, der sich also um den Schraubboizen 49 her- 
um verschwenken laBt 

Der auBere Andruckbacken 28 ist als zweiarmiger 
Hebe! ausgebildet Sein dem eigentlichen SchweiBbak- 
ken abgewandtes Hebelende weist eine WaJze 54 oder 
ein anderes geeignetes drehbar gelagertes Element auf. 
Die Waize 54 liegt in einem Schiitz 55 eines Anschlag- 
elementes 56. das an einer Platte 57 angeschraubt ist, die 
mit dem Obertragungswagen 43 fest verbunden ist 
Wird der Obertragungswagen 43 in radialer Richtung, 
d. h. in Rg. 2 von unten nach oben oder umgekehrt ver- 
schoben, so fOhrt die Mitnahme der Walze bzw. Rolle 54 
in dem Schiitz 55 des Anschlagelementes 56 zu einem 
Verschwenken des auBeren Andriickbackens 28, 

Fig. 3 zeigt einen Schnitt langs Linie IIMII in Fig. 2, 
wobei aus Griinden der Vereinfachung der Obertra- 
gungswagen mit seiner Fuhrung weggelassen ist. 
Soil die von der Erfindung vorgeschlagene Vorrich- 



wcscntlichen aus dem Stempel 24 und den Paaren 25 20 tung fur andere VerpackungsgroBen verwendet wer- 



von inneren und auBeren SchweiObacken gebildet ist 

Pig. 2 zeigt nun eine Ansicht eines Paares 25 von 
AndrOckbacken. Diese Ansicht ist von der Seite, also 
bcispielsweise von rechts in Fig. 1 genonmien. Es ist nur 
cin cinzelnes Paar 25 von Andruckbacken dargestellt, 
um die Darstellung moglichst einfach zu halten. Wie 
bcrcits erwahnt besteht das Paar 25 von Andruckbak- 
ken, in diesem Fall von SchweiBbacken» aus einem inne- 
rcn Andruckbacken 27 und einem auBeren Andruckbak- 
ken 28. 

An der die Nabe des Transportrades 21 bildenden 
Welle 35 ist fur jedes Paar 25 von Andnickbacken ein 
Ansatz 36 befcstigt Der Ansatz 36 verlauft etwa radial. 
An ihm ist zur Vorderseite der Vorrichtung hin ein Pfo 



den, reicht es aus, die Schraubboizen 49, 50 zu lockem 
und den inneren SchwelBbacken zusammen mit dem 
auBeren SchweiBbacken in radialer Richtung zu ver- 
schieben und anschlieBend die Schraubboizen wieder 
25 anzuziehen. In gleicher Weise wird dann durch Losen 
der Schraube 58 das Anschlagelement 56 gegeniiber der 
Platte 57 verstellt Ebenfalls mdglich ist naturlich auch 
eine Versteilung der Platte 57 gegeniiber dem Obertra- 
gungswagen 43. Die Fuhrung des Obertragungswagens 
30 43 und daher die Steuerscheibe 47 brauchen nicht aus- 
getauscht zu werden, da die Art der Verschwenkung des 
tuBeren AndrOckbackens 28 unverandert bleibt. 

Fig. 4 zeigt eine der Fig. 2 ahnelnde Ansicht bzw, ei- 
nen entsprechenden Schnitt durch einen Stempel 24. 



stcn 37 befestigt, der parallel zur Welle 35 verlauft Mit 35 Der in Fig. 1 nur vereinfacht dargestellte Stempel 24 
dem Pfosten 37 verbunden ist eine radial speichenartig enthalt einen Kopf 60,dessen OberflSche 61 segmentar- 
verlaufende Stange 38. Die Stange 38 ist an ihrem auBe- tig die Oberflache des Rades 21 bildet In der Oberflache 
rcn Ende mit einem weiteren parallel zur Welle 35 ver- 61 sind mehrere Bohrungen 62 eingebracht Der Kopf 
laufenden Pfosten 39 verbunden, der damit parallel zum 60 des Stempels 24 ist auf seiner radialen Innenseite 64 
Pfosten 37 verlauft Zwischen der in radialer Richtung 40 Qber eine Hohlstange 65 und eine Lagerhulse 66 mit 
licgenden AuBenseite 40 des Ansatzes 36 und der Innen- einer Nabe 67 verbunden, die mit der hohlen Welle 35 
scitc 41 des Pfostens 39 sind zwei parallel verlaufende drehfest verbunden ist Die Lagerhulse 66 weist an ihrer 
Kiihrungsstangen 42 angeordnet Auf den Fuhrungs- Innenseite eine Lagerbuchse 68 mit Dichteigenschaften 
stangen 42 verschiebbar gehaltert ist ein Obertragungs- auf. Die Hohlstange 65 weist eine sich nur uber die 
wagen 43, der leicht gleitend auf den Fuhrungsstangen 45 ganze Lange der Stange 65 erstreckende Langsbohrung 
42 in radialer Richtung verschoben werden kann. Der 69 auf, die mit einer entsprechenden Bohrung 70 im 
Obertragungswagen 43 enthalt an seiner von dem Paar Kopf 60 des Stempels 24 in Verbindung steht Durch die 
25 von Andruckbacken abgewandten Seite 44 eine Langsbohrung 69 der Hohlstange 65 kann aus dem In- 
drehbar gelagerte Rolle 45. Diese drehbar gelagerte neren der Nabe 67 her Luft angesaugt werden, so daB 
Rolle 45 greift in eine Nut 46 einer Steuerwand 47 ein. so die Luft durch die Bohrungen 62, 70 und 69 angesaugt 
Die Steuerwand 47 liegt in einer Radialebene bzgl. der wird. Dies fOhrt zu einem Ansaugen des Verpackungs- 
Welle 35, ist mit dieser jedoch nicht verbunden. Bei schlauchesaufder Oberseite61 desStempelkopfes60. 
Drehung der Welle 35 bleibt die Steuerwand 47, die mit Die Nabe 67 ist mit Hilfe von Schrauben 90 an der 
der Basisplatte 11 verbunden ist, stehen. Je nach der hohlen Welle 35 befestigt Die der hohlen Welle 35 zu- 
Anordnungder Nut46gleitet daher der Obertragungs- 55 gewandte AbschluBplatte 91 der Nabe 67 enthalt eine 
wagen 43 derart auf den Fuhrungsstangen, wie ihm dies zentrale Offnung 9Z 

von dcr Mitnehmerrolle 45 auf gezwungen wird. Die Nabe 67 enthalt in ihrer Mitte eine zylindrische 

Die Stange 38 enthalt einen in Langsrichtung verlau- Ausnehmung, die zur Welle 35 hin durch die AbschluB- 
fcnden Schiitz 48. Der Schiitz 48 wird von zwei Schraub- platte 91 abgeschlossen ist und die zu der von der Welle 
bolzen 49, 50 durchquert Beide Schraubboizen 49, 50 60 35 abgewandten Seite hin offen ist In diese zentrale 



sind festgezogen. so daB sie unverruckbar gehaltert 
werden. An dem unteren Schraubboizen 50 ist eine Aus- 
Icgerplatte 51 befestigt die mit Hilfe zweier Riegel 52 
auch an dem oberen Schraubboizen 49 gesichert ist 
Aufgrund des Abstandes der beiden Schraubboizen ist 65 
daher die Auslegerpiatte 51 festgelegt Sie tragt auf ih- 
rer radialen Oberseite den Andruckbacken 27. 

Um den oberen Schraubboizen 59 drehbar mit Hilfe 



rotationssymmetrische Ausnehmung ist ein Verteiler- 
stuck 93 eingesetzt, das ebenfalls rotationssymmetrisch 
ausgebildet ist und den gleichen Durchmesser aufweist 
wie die Ausnehmung. Das Verteilerstiick 93 liegt an 
seiner Mantelflache und seiner inneren Stirnflache 94 an 
der Nabe 67 an. Von der in Fig. 4 linken AuBenseite her 
ist auf die Nabe 67 ein AbschluBdeckel 95 mit Schrau- 
ben 96 aufgeschraubt Dieser AbschluBdeckel liegt mit 
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seinen Innenseite an der zweiten Stimflache 97 des Ver- 
teilerstuckes 93 an, 

Auf die nach auBen gerichtete Stimflache 97 des Ver- 
teilerstuckes 93 ist ein Hebel 98 mit Hiife von Schrauben 
99 aufgeschraubt Der Hebel 98 weist eine zentral ange- 5 
ordnete Bohrung 100 auf, in deren Verlangerung eine in 
dem Verteilerstuck 93 angebrachte Sacklochbohrung 
101 angeordnet ist In Verlangerung der Sacklochboh- 
rung 101 weist das Verteilerstuck 93 eine zweite, auf der 
gegenuberliegenden StirnfJache 94 ausmundende Sack- 10 
Jochbohrung 102 auf. Jede der beiden Sackbchbohrun- 
gen 101, 102 steht uber eine radial verlaufende Offnung 
103 bzw. 104 mit einer in der Mantelflache des Verteiler- 
stiickes 93 ausmundenden und sich fiber einen reladv 
groBen Winkelbereich erstreckenden Verteilerkammer 15 
105 bzw. 106 in Verbindung. 

Bei Drehung der Hohlwelle 35, deren Inneres mit 
einer Unterdruckquelle in Verbindung steht, rodert die 
Nabc 67, wahrend das Verteilerstuck 93 stehen bleibt 
Dies wird dadurch erreicht, daB der Hebel 98 an einem 20 
Anschlag anliegt Solange die Langsbohrung 69 in Ver- 
bindung mit der Verteilerkammer 105 steht. wird durch 
die Bohrungen 62, 70, 69. 102 und 92 Luft angesaugt 
Sobaid jedoch der Stempel 24 bei seiner Drehbewegung 
in dem Bereich der zweiten Verteilerkammer 106 ge- 25 
langt, wird keine Luft mehr angesaugt. sondern die 
Langsbohrung 69 steht fiber die Sacklochbohrung 101 
und die Durchgangsbohrung 100 mit atmospharischem 
Druck in Verbindung. so daB auf der Oberflache 61 des 
Stempels 24 nicht mehr angesaugt wird. 30 

In vereinfachter Form ist dies in Fig. 7 dargestellt, die 
eine Ansicht des Verteilerstuckes 93 von links in Fig. 4 
zeigt 

Der Stempelkopf 60 ist fiber ein losbares Obertra- 
gungselement 72 seitlich mit einem zweiten Obertra- 35 
gungswagen 73 verbunden, der in ahnlicher Weise wie 
der Ubertragungswagen 43 in Fig. 2 auf zwei radialen 
Fuhrungsstangen 74 gefuhrt ist Die Bewegung des 
Ubertragungswagens 73 geschieht wieder fiber eine 
Rolle 75, die in einer Nut 76 der Steuerwand 47 eingreif t 40 

Auch hier kann bei Anderung der PackungsgroBe die 
Verbindung zwischen dem Stempel 24 und dem Ober- 
tragungswagen geandert werden, so daB keine neue 
Steuerwand 47 eingesetzt zu werden braucht 

Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht eines Teils der Vorrich- 45 
tung aus der gleichen Richtung wie die Fig. 1. Zu sehen 
sind die drei obersten Stempelkopfe 60 der Vorrichtung. 
Die Drehung erfolgt in Richtung des Pfeiies 7a Der vor 
dem Scheitelpunkt noch angeordnete in Fig. 5 links zu 
sehende Stempel 60 hat noch seinen ursprflnglichen ra- 50 
dialen Abstand von der Welle 35. Er wird aufgrund der 
Nutenffihrungdann radial nach auBen bewegt, so daB er 
die mittJere Stellung einnimmt In dieser Stellung wird 
die Einzelverpackung 29 von dem Transportband 30 
und deren Ansaugevorrichtung 31 ubemommen, wah- 55 
rend das Ansaugen fiber den Stempelkopf 60 aufhort 
Nach Obergabe der Einzelverpackung 29 an das Trans- 
portband 30 wird der Stempel 24 wieder in seine ur- 
sprungliche Stellung eingefahren. 

Fig. 6 zeigt stark vergroBert das Zusammenwirken so 
zwischen Stempelkopf 60 und Andrfickbacken. Auf der 
Oberseite 61 des Kopfes 60 des Stempels 24 wird durch 
Saugwirkung eine Einzelverpackung gehalten. In Dreh- 
richtung hinter dem Stempel 24 ist das Paar von An- 
drfickbacken 27, 28 angeordnet Der innere Andrfick- 65 
backen 27 ist als SchweiBbacken ausgebildet Er enthalt 
auf seiner Oberseite einen SchweiBdraht 79. Zu beiden 
Seiten. d. h. in Transportrichtung vor und hinter dem 



SchweiBdraht 79 ist eine Platte 80 angeordnet, die radial 
etwas ijber den SchweiBdraht 79 vorstehl. Bcidc Plallcn 
sind mit Hilfe einer Schraube 81 gcgen eine HuLse 82 
verschraubt Die Hfilse ist in einem kurzen Schlitz 83 des 
Grundkorpers 84 des inneren SchweiBbackens 27 ver- 
schiebbar gehaitert 

Auf die Unterseite der Hulse 82 wirkt eine Schrau- 
benfeder 85 ein, die sich in einer Bohrung 86 des Bak- 
kens 27 erstreckt Dadurch werden die beide Platten 80 
in die in Fig. 6 dargestellte Stellung nach oben gescho- 
ben. 

Der bewegbare Andrfickbacken 28 enthalt eine durch 
eine Schiene 87 gebildete glatte Unterseite, Wird dicscr 
SchweiBbacken noch etwas naher in Richtung auf den 
inneren SchweiBbacken 27 bewegt, so werden die Flat- 
ten 80 nach unten gedruckt, bis die Schiene 87 die Folic 
gegen den SchweiBdraht 79 druckt Durch diesen wird 
dann Strom geleitet und so lange aufrecht erhalten, bis 
die SchweiBung fertig ist 

Mit dem auBeren Andrfickbacken 28 verschraubt ist 
eine Lasche 88, die auf die AuBenseite der noch nicht 
hergestellten Einzelverpackung drfickt Da diese Lasche 
die noch nicht ganz hergestellte Einzelverpackung 29 
schon beaufschlagt, bevor die SchweiBbacken geschlos- 
sen sind, kann die im Schlauch noch enthallcnc Luft 
nach rechts, d. h. in Transportrichtung, aus weichen. 

Fig. 7 zeigt einen vergroBerten Radialschnitt durch 
das Verteilerstfick 93 der Anordnung nach Fig. 4. Das 
Verteilerstfick hat die Form einer Walze mit der bereits 
erwahnten, von der einen Stirnseite 97 ausgehenden 
Sacklochbohrung 101. Diese steht fiber die Radialboh- 
rung 103 mit der Ventilkammer 106 in Verbindung, die 
sich fiber einen Winkelbereich von etwa 105* lings der 
Mantelflache 107 des Verteilerstfickes 93 erstreckt und 
zur AuBenseite hin off en ist 

Die in axialer Verlangerung der Sacklochbohrung 101 
angeordnete zweite Sacklochbohrung 102 steht fiber die 
gestrichelt dargestellte Radialbohrung 104 mit der Vcr- 
teierkammer 105 in Verbindung, die sich fiber einen 
mehr als 180** betragenden Winkelbereich langs der 
Mantelflache 107 erstreckt Die beiden Ventilkammern 
sind durch radiale Stege 108 voneinander getrennt 
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